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1. Introducere

Prezentul Ghid oferd sfaturi cu privire la gestionarea ambalajelor de unica folosintd dupa utilizarea
continutului acestora. Daca ambalajele goale nu sunt gestionate corect, ele devin periculoase atat pentru
om, cat si pentru mediu. Exista pericolul ca ambalajele goale sa fie refolosite pentru depozitarea alimen-
telor sau a apei, ceea ce poate provoca intoxicatii cu pesticide. Ambalajele abandonate in mediu pot duce
la poluarea cu pesticide a solului si a apelor de adancime. O schemd de gestionare a ambalajelor poate
minimizariscurile si face parte din ,,conceptul ciclului de viatd” asa cum este prezentat in Codul International
de Conduita in Distribuirea si Utilizarea Pesticidelor [1].

O schema de gestionare a ambalajelor trebuie sa asigure urmatoarele:
* decontaminarea ambalajelor imediat dupa utilizarea continutului acestora;
* prevenirea folosirii necorespunzatoare a ambalajelor goale;

» facilitarea returnarii ambalajelor goale de catre utilizatori la locurile de colectare.

Siguranta utilizatorilor de pesticide si a publicului sunt esentiale atunci cand se elaboreaza un sistem de
gestionare a ambalajelor.

Sistemele reusite de gestionare a ambalajelor din intreaga lume au fost realizate numai cu angajarea si spri-
jinul tuturor factorilor interesati si implicati in lantul de aprovizionare cu pesticide. Acestia sunt autoritatile
guvernamentale, producatorii, utilizatorii, distribuitorii, cei care furnizeaza, recicleaza si evacueaza am-
balajele, ONG-urile si organizatiile de sindicat. Ghidul de fata identificd modul in care contribuie fiecare din
acesti factori la realizarea sistemului de gestionare a ambalajelor. Ghidul analizeaza rolul producatorului in
proiectarea ambalajelor si formularea produsului, precum si responsabilitatea acestuia pentru promovarea
produsului.

Gestionarea in conditii de siguranta si fara pericol pentru mediu a ambalajelor la sfarsitul ciclului lor de
viatd reprezintd un cost extern fatd de comercializarea si utilizarea produselor pesticide. Astfel, sistemul de
gestionare a ambalajelor va trebui sa suporte aceste costuri. Sistemul necesita o finantare adecvata pentru
a-si acoperi toate operatiunile si pentru gestionarea ambalajelor goale in mediul inconjurator.

Problema gramezilor mostenite de ambalaje vechi contaminat cu reziduuri de pesticide este discutata in
Ghidul FAO cu privire la evacuarea cantitatilor in vrac de pesticide expirate din tarile in curs de dezvoltare
[2]; o versiune revizuita a acestuia va fi publicata In curdnd pentru a evita duplicare prezentului Ghid.



1.1 Ambalajele de pesticide

Proiectarea unui ambalaj pentru pesticide este foarte importantd. Un ambalaj bine proiectat ne poate ajuta:
* sa minimizadm riscul de scurgeri de produs in timpul transportului si al depozitarii;
* sa minimizdm expunerea utilizatorilor la pesticid; si

* sd minimizam solicitarea mediului la incheierea ciclului de viatd al ambalajului.

In mod similar, un ambalaj proiectat prost este periculos. De aceea, toate tarile trebuie si reglementeze proiectarea
de ambalaje in acelasi mod ca si formularea pesticidelor, atunci cand se omologheaza un produs pesticid.
Principalele criterii pentru un ambalaj bine proiectat sunt urmatoarele:

* sa mentind produsul si sa Tmpiedice scurgerea acestuia in timpul depozitarii si al transportului.

* sa protejeze produsul pesticid de deteriorare din cauza conditiilor in care este distribuit sau depozitat;

* sa permita transferul produsului in sistemul de aplicare fara a pune in pericol sanatatea utilizatorilor sau
mediul;

* sa minimizeze povara asupra mediului generatd de gestionarea ambalajelor, dupa ce a fost utilizat
continutul acestuia.
In evaluarea unui ambalaj, autorititile de omologare trebuie sa tini seama de faptul daca indeplineste criteriile de
depozitare, transport si utilizare. Daca satisface aceste criterii, autorititile de omologare trebuie sa ia in considerare

criteriile de minimizare a poverii pentru mediu In cazul recicldrii sau evacudrii ambalajelor goale la sfarsitul
ciclului lor de viata.

Criteriile de proiectare pentru depozitare, transport si utilizare
Un ambalaj indeplineste criterii de depozitare, transport si utilizare in conditii de sigurantd atunci cand:

* respecta codurile de ambalare ale ONU;

* este confectionat dintr-un material inert, impermeabil la continut si la care pesticidele si lichidele de
clatire nu adera;

« este suficient de robust pentru a rezista la pericolele din timpul distributiei si depozitarii;

* este etans la lichid si are un capac care poate fi re-inchis;

* este usor de manuit de catre utilizatori;

* curge bine fara a picura si fara a se aglutina;



* poate fi golit complet, evitindu-se particularitatile de profil care ar putea retine o parte din produs;
* este etichetat in mod corespunzator;
* are 0 metoda usoard de identificare a cantitatii de pesticid ramas in ambalaj, adica are pereti translucizi;

* este usor de clatit.

Un ambalaj care poate fi golit complet si clatit usor prezinta beneficii economice pentru utilizator, caci intregul
continut este disponibil pentru utilizare impotriva organismului tinta. Un ambalaj gol clatit reprezintad un pericol
mai mic pentru oameni si pentru mediu.

Criteriile de proiectare pentru minimizarea poverii asupra mediului in cazul reciclarii si al evacuarii ambalajelor
goale

Daca au fost indeplinite criteriile de sigurantd, In continuare trebuie sa se evalueze impactul de mediu al reciclarii
sau al evacuarii ambalajului gol. Daca se minimizeaza raportul dintre greutatea ambalajului gol si cea a am-
balajului plin se va reduce cantitatea totald de material de reciclat sau de evacuat la sfarsitul ciclului de viata al
ambalajului. Alegerea materialelor din care se va confectiona ambalajul are legatura cu reciclabilitatea lui. La
modul ideal, ambalajul trebuie sa fie confectionat dintr-un singur tip de material. Aceasta evitd necesitatea unei
prelucrari costisitoare pentru a-1 descompune in partile componente in timpul procesului de reciclare. lar acest
lucru reprezinta o problema atunci cand ambalajul este confectionat din mai multe tipuri de plastic.

Etichetarea

Eticheta ambalajului joaca un rol esential in transmiterea informatiilor despre pesticid, despre pericolele prezen-
tate de acesta, despre utilizarea in conditii de sigurantd. Regulamentele internationale, de exemplu Acordul euro-
pean cu privire la transporturile internationale de marfuri periculoase pe caile rutiere (ADR [3], codurile FAO si
documentul recent adoptat Sisteme globale armonizate de clasificare si etichetare a produselor chimice (GHS) [4],
stabilesc standardele pentru proiectarea si continutul etichetei. Ambalajele trebuie sa aiba etichete cu informatii
despre modul de curatare si evacuare dupa utilizare.

In cadrul procesului de omologare la nivel national, standardul ambalajelor carora li se permite accesul pe piata
trebuie sa fie controlat strict pentru a ne asigura ca designul si cerintele de etichetare sunt respectate.

1.5 Curatarea ambalajelor
1.5.1 Avantajele unui ambalaj curat

Curdtarea ambalajelor prezinta multd avantaje, si de aceea trebuie incurajatd. Avantajele economice sunt
urmatoarele:



* clatirea economiseste bani. Un ambalaj gol care este ldsat sa se scurga in rezervorul de amestec poate sa
mai contind 2% din produsul initial. Prin clatirea si adaugarea apei de clatire la amestecul din rezervor, nu se mai
pierde nimic din pesticid;

* reciclarea sau evacuarea unui ambalaj clatit in mod corespunzator este mai putin costisitoare.
Contaminarea cu reziduuri de pesticide va fi suficient de scazuta (vezi sectiunile 1.5.9 si 1.5.10) pentru ca acesta
sd fie clasificat ca deseu nepericulos.

Avantajele pentru mediu sunt urmatoarele:
* un ambalaj clatit in mod corespunzator minimizeaza riscul de contaminare a solului, a apelor de suprafata
si de adancime;

» clatirea ambalajului imediat dupa golire reduce sansele de expunere ale utilizatorilor, locuitorilor si ani-
malelor;

« ambalajele clatite corect pot fi reciclate si transformate in alte produse, nemaifiind necesara distrugerea
lor ca deseuri periculoase.

Curatarea ambalajelor este fundamentala in orice sistem de gestionare a ambalajelor de unica folosinta si reduce
pericolele asociate cu procesele ulterioare, precum si riscurile pentru sdnatatea publica si pentru mediu.

1.5.2 Cand trebuie sa fie curatat ambalajul

Ambalajul trebuie sa fie curdtat imediat dupd golirea sa, astfel Incat produsul sa poatd fi folosit pentru scopul
urmadrit $i sa nu se permitd nici un fel de contaminare reziduald prin aderenta la suprafata internd a ambalajului.
Reziduurile de pesticid lasate sa se intareasca si sa se aglutineze pe suprafetele ambalajelor sau ale capacului aces-
tuia sunt mult mai greu de indepartat. Acestea necesitd adesea abraziune fizica si mult mai mult lichid de clatire.
Clatirea imediat dupa utilizare, cand pesticidul este inca lichid, este rapida si ugoara.

1.5.3 Baza legala pentru curatarea ambalajelor

Nicio tara nu se poate bizui numai pe utilizatori in ceea ce priveste curatarea ambalajelor. Chiar daca majoritatea
utilizatorilor curdtd ambalajele pentru ca aceasta le aduce economii §i protejeazd mediul, va exista un numar de
utilizatori care nu le vor curata.

Pentru a convinge §i acest grup sa curete ambalajele, trebuie sa existe un regulament obligatoriu in acest sens.
Definitia legald a unui ,,ambalaj gol” trebuie sa specifice cd acesta trebuie sa fie bine curatat. Un ambalaj care nu
a fost bine clatit va ramane clasificat in continuare ca periculos.



1.5.4 Metodologii de curatare

Metodologia de curitare depinde de caracteristicile fizico-chimice ale pesticidului. In toate cazurile, trebuie sa
se includa instructiuni de curatare pe eticheta produsului si in fisa datelor de siguranta. Metodologiile de curatare
sunt prezentate in Tabelul 1 de mai jos:

Formula Metodologia de curatare
Concentrate emulsifiabile Clétire cu apa prin folosirea

' tehnicii manuale de clatire de trei
Produse solubile in apa ori, a clatirii sau presiune sau a

Solide solubile 1n apa clatirii integrate

Produse pe baza de solvent sau ulei Clatire cu solvent

Tabelul 1. Metodologii de curatare

Este important de notat cd o metoda de curdtare aleasa In mod necorespunzator este, in cel mai bun caz, ineficace
si, in cel mai rau caz, periculoasad. De exemplu, anumite formule de pesticide reactioneaza cu apa si, daca ambala-
jul este clatit de trei ori, se poate declansa o reactie violenta.

Majoritatea ambalajelor de unica folosintd disponibile pe piatd sunt adecvate pentru clatirea cu apa. Pentru mai
multd claritate, Ghidul de fatd se concentreaza pe clatire ca metodologie de curatare.

Este extrem de important ca o clatire eficace a ambalajului sa fie efectuata cat mai curand dupa epuizarea pesti-
cidului. In cele mai multe cazuri, acest lucru se petrece la locul de utilizare, adici la ferma. Indiferent cum este
recuperat un ambalaj gol, el trebuie clatit in mod corespunzator. De aceasta depind mai multe alte activitati ulte-
rioare. Practica corectd pentru clatire ii cere utilizatorului urmatoarele:

* sa clateascd ambalajul imediat dupa golire;
* sa adauge apa de clatire 1n rezervorul de amestec, incluzandu-1 in solutie.

In felul acesta se realizeazi o indepartare eficientd a reziduurilor de pesticide. In plus, este o practicd economici
buna, caci il ajuta pe agricultor sa utilizeze toata cantitatea de pesticid. Daca apa de clitire nu poate fi adaugata
la echipamentul de amestec din rezervor, ea poate fi depozitata pentru a putea fi utilizatd sau evacuata mai tar-
ziu. Evacuarea va trebui facuta intotdeauna in conformitate cu indicatiile FAO si OMS si in conformitate cu
reglementarile nationale si internationale.



Existd trei optiuni standard de clatire:
* tripla clatire;
» clatirea sub presiune;

* clatirea cu presiune integrata.

1.5.5 Tripla clatire

Tripla clatire se utilizeaza in lipsa unui echipament mecanic special pentru clatire. Este cea mai practica optiune
in tarile in curs de dezvoltare. Poate fi utilizata pentru a curata ambalaje de orice dimensiune, dar tehnica este
oarecum diferita Tn cazul ambalajelor mici, care pot fi scuturate manual, si al celor mari, care nu pot fi scuturate
astfel. Ddm mai jos exemple de instructiuni de clatire.

Copyright: Bayer CropScience
Figura 2: Exemple de tripla clitire



Pentru ambalaje suficient de mici pentru a putea fi scuturate manual:

* se goleste continutul ramas in echipamentul de aplicare sau In rezervorul de amestec si se lasd sa se
scurga cel putin 30 de secunde dupa ce fluxul s-a transformat in picaturi;

* se umple ambalajul pe 4 din volum cu apa curata,
* se inchide bine cu capacul;
* se scuturd, se roteste si se intoarce cu capacul in jos, pentru ca apa sa ajunga la toate suprafetele interioare;

* se adauga apa de clatire in echipamentul de aplicare sau in rezervorul de amestec, sau se pastreaza pentru
o utilizare viitoare;

* se lasa ambalajul sa se scurga timp de 30 de secunde dupa ce a inceput sa picure;

* procedura va trebui repetata cel putin de inca doua ori pana cand ambalajul va fi curat.

Pentru ambalajele prea mari pentru a fi scuturate manual:
* se scurge restul de produs in echipamentul de aplicare sau in rezervorul de amestec;
* se umple ambalajul pe ¥4 din volum cu apa;
* se pun la loc capacele si se inchid strans;

* se inclind ambalajul pe o parte si se clatind energic intr-o parte si 1n alta, asigurdndu-se cel putin o rotire,
timp de 30 de secunde;

* se Intoarce ambalajul cu capul in jos si se Inclind inainte si inapoi de cateva ori;

* se goleste apa de clatire Intr-un rezervor de amestec sau se depune pentru o reutilizare ulterioare sau
pentru evacuare. Se repeta procedura de inca doua ori, pana cand ambalajul va fi curat.

1.5.6 Clatirea sub presiune

Pentru clatirea sub presiune se foloseste un echipament cu apa sub presiune (de regula, 3 bari) sub forma unui
jet de stropire si a unei supape rotative. Jeturile de apa lovesc suprafata interna a ambalajului si indeparteaza si
dizolva reziduurile de pesticid. Unele echipamente de clatire sub presiune au si un dispozitiv ascutit care strapunge
peretii ambalajului pentru a-l clati, prezentand astfel si avantajul suplimentar ca face ambalajul inutilizabil pentru
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depozitare. Aceste dispozitive trebuie folosite In conformitate cu instructiunile producétorului pentru a se evita
accidentarea operatorului. In Figurile 3 si 4 de mai jos se prezinta exemple de dispozitive de clitire cu presiune.

77, i

Copyright Universitatea de Stat din Dakota de Nord Copyright Universitatea din Florida, Institutul de Stiinte Ali-
Departamentul de Agricultura [5] mentare si Agriculturd [6] pentru populatia din statul Florida

Figura 3. Exemple de dispozitive de clatire sub presiune

Procedura pentru clatirea cu presiune a ambalajelor mici este
urmatoarea:

* se imbraca echipamentul individual de protectie indicat
pe etichetd;

* se fixeaza duza de clatire sub presiune pe furtunul legat
la o sursa de apa care poate asigura o presiune de 3 bari;

* se lasa formula sa se scurga si sa picure din ambalaj in
rezervorul de amestec timp de cel putin 30 secunde;

» se apasa ferm varful duzei de clatire cu presiune in
peretele lateral sau in fundul ambalajului pand cand acesta
patrunde si se fixeaza bine, apoi se da drumul la apa si se clateste
ambalajul timp de cel putin 30 de secunde, in timp ce acesta
se scurge in rezervorul de amestec. In timpul clatirii, rotiti duza
in asa fel incat jetul de clatire sa ajunga la toate suprafetele in-
terne ale ambalajului. Aveti grija sa clatiti bine manerele goale
pe dinduntru ale ambalajului.

Copyright Universitatea de Stat din Dakota de Nord
Departamentul de Agricultura

Figura 4: Unelte pentru clitirea sub presiune

. Lasati ambalajul sa se scurgd bine si sa se usuce timp de 30 sec.

. clatiti capacele punandu-le intr-o gileati cu apa timp de 3 minute. Insurubati capacele cltite la loc pe

ambalaj si addugati apa la rezervorul de amestec.

Pentru ambalaje mai mari care sunt prea grele pentru a fi ridicate deasupra rezervorului de amestec, de exem-
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NOTE: Use “rocking”, twisting or "wobbling™
maotion 1o make sure spray hits boltem of
container: or pierce side of container
instead of bottom. e

Container P 4
Rinser

“ Water Line
Repiaceable
. Tips

/™
—Il.*'— 1-5 Gallon
.~ Pesticide
7 Container

Sprayer Tank

Copyright Universitatea de Stat din Dakota de Nord Copyright BayerCropScience
Departamentul de Agriculturd

Figura 5. Clatirea prin presiune

plu, pentru butoaiele de 200 litri, se poate folosi o duzad de absorbtie/clatire, in timp ce ambalajul sta in pozitie
verticala. In Figura 6 de mai jos se prezinti schita lucrului cu aceastd duzi. Procedura pentru clitirea ambalajelor
mari este urmatoarea:

. cu ajutorul duzei se absoarbe continutul in rezervorul de amestec. Se apleaca usor butoiul pentru ca res-
turile de continut sa se adune intr-un colt pe fund si se absoarbe in rezervor;

. se pune 1n functiune duza de clatire in timp ce se absoarbe apa de clatire 1n rezervorul de amestec. Butoiul
poate fi inclinat pentru ca toata apa de clatire sa fie absorbita in rezervor.

Rinsate
to the
T Mix Tank

DO NOT SEAL

PROBE TO . L .

THE CONTAINER! Copyright Universitatea de Stat din Dakota de Nord
Departamentul de Agricultura

[ Safety Spray Shield

Figura 6: Duza de clatire/absorbtie pentru ambalajele mari

(=

Extended Position for
Rinse Operation
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1.5.7 Clatirea integrata

Tehnologia clatirii integrate incorporeaza procesul de clatire direct Tn echipamentul de mari dimensiuni montat
pe tractor. Atunci cand acest lucru este posibil, se recomanda folosirea echipamentului integrat de clatire. Clatirea
integrata este metoda cea mai eficientd de clatire a ambalajelor si prezintd un inalt nivel de sigurantd pentru
operator. Este mai rapida si decat tripla clatire, si decat clatirea sub presiune (de reguld, la 3 bari). In dispozitivul
instalatiei de Tmprastiere este inclusa o duza statica cu supapa. Presiunea apei curata ambalajul astfel ca nu exista
nici un fel de reziduuri vizibile (este nevoie, de regula, de 30 de secunde si 15 litri de apd). Apa de clatire este apoi
adaugata automat la lichidul de pulverizat.

Dispozitivele cu clatire integratd pot fi incluse intr-un sistem inchis de transfer chimic §i asigura astfel o clatire
eficientd si o sigurantd si mai mare pentru operator. Aceasta evitd scurgerile, care il pot expune pe operator unui
risc inutil.

water spray

pump hopper
(Copyrighted by Casafe: http://www.casafe.org/)

FKigura 7: Echipamentul integrat de clatire
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Inchizatorile pot fi clatite prin introducerea palniei de clatire. In cazul clatirii triple, se curita in procesul de scutu-
rare. In plus, trebuie si se respecte instructiunile producatorului atunci cand se foloseste echipamentul de clitire.

Dupa ce ambalajul a fost clatit, trebuie controlat ca sa ne asiguram ca au fost indepartate toate reziduurile si apoi
trebuie sa fie perforat sau taiat, pentru a deveni inutilizabil. Ambalajele goale sunt apoi gata de a fi introduse 1n
sistemul de gestionare a ambalajelor.
Indiferent care este metoda aleasd pentru clitire, apa de clitire trebuie si fie adaugata in solutia de imprastiere. In
cazul in care este planificatd o aplicare ulterioard in viitorul apropiat si cu conditia ca pesticidul sa nu fi depasit
data de expirare, apa de clatire poate fi pastratd pentru aceasta aplicare. Ambalajele pentru depozitare trebuie sa
fie etichetate in mod corespunzator. Dacd nu mai este nevoie de ea in viitor sau dacd nu se poate garanta ca for-
mula va respecta specificatiile, apa de clatire trebuie sa fi evacuatd in mod legal, in conformitate cu recomandarile
FAO.
1.5.8 Clatirea cu solvent
Pentru pesticidele care sunt formulate in solvent sau in ulei si nu sunt solubile sau dispersabile in apa, procesul
de clatire trebuie sa utilizeze solvent ca mediu de clatire. Solventul rezultat din clatire nu este Intotdeauna potrivit
pentru a fi adaugat in produsul formulat pentru aplicare si in acest caz trebuie tratat ca deseu de pesticide si
evacuat intr-un mod sigur pentru mediu.
Clatirea automata cu solvent si zdrobirea butoaielor
Exista echipamente automate pentru clatirea ambalajelor care au continut ulei si solvent pe baza de pesticide.
Astfel de echipamente sunt folosite in mod eficient pentru a curata si a zdrobi ambalajele goale care rezulta din
campaniile de control al Lacustelor Desertului. Procesul se desfasoara in urmatorii pasi:

 ambalajul gol se introduce 1n unitate si se inchid usile;

* butoaiele sunt perforate cu sprayere de solvent;

* se imprastie solvent in interiorul butoiului,

* solventul este extras din butoi;

* butoiul curat este zdrobit;

* solventul este reutilizat pana cand concentratiile de pesticid cresc;

* solventul contaminat este evacuat de deseu de pesticide.
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Figura 8 de mai jos prezintd echipamentul de spalare si zdrobire pentru solvent.

Copyright FAO
Figura 8: Echipament automat de spalare cu solvent si zdrobire

1.5.9 Performantele tehnicilor de clatire

Pentru a se demonstra eficacitatea triplei clatiri agsa cum a fost descrisa mai sus s-au efectuat mai multe teste. Ta-
belul 2 prezinta rezultatele unui experiment efectuat pentru a determina cantitatea de ingredient activ care raimane
in ambalaje in fiecare stadiu al clatirii triple.

Ingredient activ intr-o uncie (28 g) de lichid rimas intr-un ambalaj de 5 galoane (22,5 1)
Etapa de clatire Reziduuri de pesticid Procentaj ramas
Dupa drenare 142 ¢ 100%
Dupa prima clatire 02¢g 1,4%
Dupa a doua clatire 0,003 g 0,021%
Dupa a treia clatire 0,00005 g 0,00035%

Tabelul 2. Statistica clatirii (Sursa: Pest Management Principles for the Wisconsin Farmer)
1.5.10 Clasificarea ca deseuri a ambalajelor clatite

In toate tarile ar trebui analizatd problema clasificarii ambalajelor clatite fie ca ,,deseuri periculoase”, fie ca
,deseuri nepericuloase”. Aceasta decizie poate a avea o importanta deosebitd pentru costuri si in ceea ce priveste
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povara administrativd a schemei de gestionare a ambalajelor. In Europa, daca ambalajele goale vor fi clasificate
ca ,,deseuri periculoase”, transportul lor va fi strict controlat si supus schimbarilor de reglementari. Transporturile
internationale vor fi supuse astfel procedurilor din Conventia de la Basel [7]. Optiunile de reciclare si evacuarea
sunt mai costisitoare si mai putine la numar pentru ambalajele clasificate ca deseuri periculoase.

In Germania, diferenta de cost intre gestionarea unor ambalaje goale ca deseuri periculoase sau nepericuloase a
fost estimata la 0,60 € pe kilogram de ambalaj gol [18].

Ambealajele de pesticide care au fost curatate sunt clasificate Tn multe tari din Europa si America de Nord ca deseuri
,hepericuloase”. Exista insa si exceptii, ca Spania, Franta si Irlanda, unde ele sunt clasificate ca ,,periculoase”.

Catalogul European al Deseurilor' [9] ofera indrumari cu privire la clasificarea ,,ambalajelor continand reziduuri
de substante periculoase sau contaminate cu acestea”. Atunci cand concentratia unui component foarte pericu-
los este mai mica de 0,1%, ambalajul este clasificat ca ,,nepericulos”. Studiile intreprinse in Canada au analizat
contaminarea reziduala in ambalajele clatite de trei ori de la 40 de pesticide foarte periculoase. Studiile au cer-
cetat contaminarea care aderd la suprafata ambalajului si a patruns in materialul acestuia. Aceste studii arata ca
concentratia generala din ambalaj scade sub 0,1% (sursa CropLife International).

FAO/OMS recomanda ca tarile sa clasifice ambalajele care au fost clatite in mod corespunzator si inspectate drept
nepericuloase.

1.5.11 Compararea tehnicilor de clatire

Tripla clatire i clatirea sub presiune, atunci cand sunt executate conform cu standardele stabilite in aceste ghiduri,
curatd temeinic ambalajele, astfel ca acestea ar trebui clasificate ca deseuri nepericuloase. Tabelul 3 de mai jos
prezintd principalele diferente dintre cele doua proceduri.

Trasatura specifica Claitire sub presiune Tripla clatire
Numar de pasi 8 17
Timpul petrecut cu fiecare ambalaj 1 — 2 minute 4 — 9 minute
Tipurile de ambalaje clatite toate toate
Echipamente speciale necesare duzé/apa sub presiune nici unul

Tabelul 3. Comparatie intre clitire tripla si clatirea sub presiune

! Catalogul European al Deseurilor nr. 15 01 10*
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Curdtarea unui ambalaj prin tripla clatire implicd de doud ori mai multi pasi si necesita aproape de patru ori mai
mult timp decat clatirea sub presiune. Dar ea nu necesitd niciun fel de echipament special. Tripla clatire este
tehnica preferatd atunci cand consumul de pesticide este scazut si disponibilitatea echipamentelor speciale este
limitata. Clatirea prin presiune este optiunea preferata in locatiile cu agricultura intensiva.
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